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3 Instrukciok a tervezéshez
(A 10 szabaly)

3.1 Altalanos

A specifikaciéonkban megadott pontossagok a mérlegek rendszeres és gondos apolasa,
karbantartasa és jusztirozasa esetén érvényesek utmutatdink alapjan és a tervezeési
instrukciok betartasa mellett.

A mérdallomast ezért feltétleniil a kovetkez6 10 szabalynak megfelel6en
tervezzék be a hevederes szallitészalagba. Csak igy teremthetik meg az
eléfeltételeket a specifikacioban megadott mérési pontossag eléréséhez.

Altalanos megjegyzések

Minél jobban betartjak ezeket a szabalyokat, annal kisebbek lesznek az olyan helyi
befolyasok, amelyek ronthatjak a szallitészalag-mérleg miikodését és mérési
pontossagat.

Maximalis pontossag eléréséhez (a mértértékre vetitve) kilonleges jelentésége van a
4., 5. és 9. szabalynak. Maguk a mérdallomasok stabil és csavarodasallo kivitelGek.

Szerelési, jusztirozasi és lizembe helyezési instrukcidinkban a konkrét mérlegtipusok-
hoz részletesen ismertetjik a beépitést és a beallitast.

Figyelmiikbe

o Hiteles szallitdszalag-mérlegeknél ezenkivil a Hitelesitési Térvény hatalyos
rendelkezéseit is be kell tartani.

e DIN 22107 szerinti gumihevederes szallitészalagok hasznalata esetén nem
szabad atalakitani a szalagvazat.

o Sebességérzékeld (v-mérés) nélkili szallitészalag-mérlegek pontossaga a
szalagsebesség ingadozasaitdl figgéen valtozik.

e A pontossag tanusitasa anyaggal végzett ellen6rzé mérésekkel térténik. Az
ellendrzési mennyiség legalabb az éranként szallitott mennyiség 10 %-a legyen
névleges szallitoteljesitménynél (l.¢.), mikdzben legalabb egy teljes szalag-
korbefutdst meg kell tenni.

e A szereléshez lehetbleg szabad és a szalagmérleghez j6 hozzaférést biztositd
beépitési hely sziikséges.
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Instrukciok a tervezéshez (A 10 szabaly) Altalanos

o Kildndsen a kdvetkez6 Osszefliggésre figyeljenek:
'a szallitételjesitmény mérési pontossaga' «— 'gorgok szama a mérleg
befolyasovezetében'

o A névértékre vetitett pontossag 2-2 gorgot igényel a mérdallomas el6tt
és utan

o A mértértékre vetitett pontossag 3-3 gorgét igényel a mérdallomas
el6tt és utan

A mérleg tipusatol fliggéen a méréallomast egy vagy tobb gorgdallomassal szereljuk
fel.

3.1.1 Megjegyzések mozgathaté szallitégépekhez

Mozgathaté szallitogépek (mobil berendezések, toré-berendezések’) altalaban
kénnyliszerkezetes kivitellek. Adott esetben emiatt kiilén problémat okoz az elégtelen
merevség (vibracio).

A pontossag szempontjabdl itt az emelkedési szdg allandésaga a dontd. Helyhez
kotott szallitdgépnél a szalagemelkedésbdl szarmazo befolyast a kalibracidban figye-
lembe vesszik.

Ha valtoztathato telepitést szallitdgépeknél (pl. jarmiveken) vagy allithaté szallité-
gépekben (pl. gémkaros kivitel) allitanak a szalag emelkedési szdgén, két lehetéség
kézul valaszthatnak:

e A szdg megmérése és a mértérték korrekcidja koszinusz-inga segitségével
(opcio)

o Kalibralas atlagos emelkedési szognél és a pontossag meghatarozasa
maximalis allitasi szognél

' Allandé tapfesziltséget kell biztositani.
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3.2 A 10 szabaly

3.2.1 Attekintés

Sz. |Jelentés

1 A szallitészalag-mérleg beépitése egyenes vezetésii szalagszakaszba
(vizszintes vagy emelkedd).

A hevederes szallitészalag emelkedése ill. lejtése (a szalag emelkedési szoge)
2 csak akkora lehet, hogy ne kdvetkezzen be relativ elmozdulas a szallitott anyag
és a szallitészalag kdzott.

A szallitészalag-mérleg beépitési helyét olyan tavolsagban valasszdk meg az
anyagfeladétol, hogy az anyagaram megnyugodhasson és ne Iépjen fel relativ
elmozdulas az anyag és a heveder kdz6tt.

Be kell tartani a szalagmérleg és a szalagdob kozo6tti minimalis tavolsagot.

A valyus hevederkiképzés befolyasolja a pontossagot.

A mérleg befolyasdvezetében a heveder valyluszdgének maximalisnak és
allandonak kell lennie.

A gorgballomasokat a mérleg befolyasdvezetében pontosan sikba kell
beallitani. A - fellilr6l nézve - eltolt gérgdkkel kialakitott allomasok ronthatjak a
mérési pontossagot.

A mérleg befolyasdvezetében a hevederes széllitdszalag vazanak stabilnak és
az alapzatnak szildrdnak és sullyedésmentesnek kell lennie.

© | 0 N | oo o~ w»

Sulyfeszit6é allomast kell kialakitani.

1 0 Megfelel6 ovintézkedéseket kell foganatositani szél, id6jarasi korilmények,
szélséséges hdmérsékletvaltozasok és vibracié befolyasa ellen.
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Instrukciok a tervezéshez (A 10 szabaly)

3.2.2 A szabalyok egyenként

1. szabély: A széllitészalag-mélrleg_ beépitése egyenes vezetésii
szalagszakaszba (vizszintes vagy emelkedd).

Pontossag a névértékre vetitve:
= A mérleg befolyastvezetében 2-2 gorgdé a mérdallomas elbtt és utan

mérbéallomas gorgé-

gbrgb-
allomasok allomasok
| ] ] |
2 1 ! 1 2
G € € £ A 4 SCHEECIESEES.
e
I befolyasovezet |

Pontossag a mértértékre vetitve:
= A mérleg befolyasévezetében 3-3 gorgé a mérdallomas el6tt és utan

gorg6- méréallomas  90rgo-
allomasok ' allomasok
 — !  —
i i : i i
3 2 1 Y 1 2 3
I— befolyasdvezet —1

A hevedernek a szdllitészalag terheletlen allapotaban is teljesen ra kell

fekldnie az allomasok 6sszes gorgbjére, mégpedig

o a meérleg befolyasdvezetében
o és, ha lehetséges, a befolyasdvezet elbtt és utan két tovabbi
allomason.

o Flzérgdrgb nem alkalmas.
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Az alabbi abrak hevederes szallitoszalagok kilénféle kiviteleit mutatjak a szalagmér-
legek jellemzé beépitési helyeivel. A bekarikazott szamok értékelési skalat jelentenek
(1 = elényds és 7 = kedvezbtlen kdzott) arra vonatkozéan, mennyiben befolyasolja a

beépités helye a pontossagot.

Vizszintes szallitészalag

mwe . o
r i

Emelkedd szallitészalag

Megtort szalagvezetésii szallitészalag

S0
:
LS _

—

E
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2. szabély; A hevederes szallitoszalag emelkedése ill. lejtése (a szalag

emelkedési szdge) csak akkora lehet, hogy ne kdvetkezhessen
be az anyag relativ elmozdulasa.

anyagfelad6

atadé surranté stb. névértékre vetitett pontossag

nincs relativ mozgas az
anyag és a szalag kozott

o Allithaté emelkedési szdgii szallitészalagoknal az emelkedési szog minden val-

tozasa teljes mértékben hibaként jelentkezik a mérésben (lasd a 'Megjegyzések
mozgathat6 szallitdgépekhez' ciml szakaszt).
Vigyazat! Relativ mozgas az alabbi esetekben fordulhat el6:

o finom és egyenletes szemcsézetl anyagnal
(‘szemcseméret’ max. 100 mm)

o nagy hevedersebességeknél
o kozvetlenll anyagfeladdk utan

o anyaghianyos szakaszoknal

BV-H2190 HU 0217
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3. szabé|y; A szallitészalag-mérleg beépitési helyét olyan tavolsagban
valasszak meg az anyagfeladotol, hogy az dmlesztettanyag-
aram megnyugodhasson és ne Iépjen fel relativ elmozdulas az
anyag és a heveder k6zott.

anyagfelado
atadoé surranto stb.

tavolsag betartasa (*)

S E——— mérballomas
|

|2 1 2

-]

=y
mérészakasz

“
a mérleg befolyasovezete

névértékre vetitett |
pontossag |

meérballomas
| 3 2 1 2

3
uansaa

mértéktékre vetitett e ———|
meérdszakasz

pontossag .I . —
a mérleg befolyastvezete

o A teljes befolyasévezetnek az anyagfeladd berendezésen kiviil kell lennie.
o A szlkséges tavolsagot befolyasolja

o a hevedersebesség nagysaga,

o a szalag emelkedési szoge,

o az anyagfeladas madja és

o az anyag tulajdonsagai.

(*) A minimalis tavolsag megfelel a szalag egy masodperc alatt megtett utjanak,
de nem lehet kevesebb mint 2 méter.

e Az anyagvezet6 léceket a mérészakasz térségében meg kell szakitani ill. ugy
kell elhelyezni, hogy ezaltal ne romoljon a mérlegelés pontossaga.
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4. szabaly: Valyas hevege[bgn l_)e_ ke'II_tartani a'szalagmérleg és a
szalagdob ko6zo6tti minimalis tavolsagot.

méréallomas

L = valyd kezdete ill. vége |
Y

L = biztonsagi tavolsag

s [
L = mérészakasz |
M

Szabalyok:

3-részes valyus szallitészalagnal Ls=25xLy
V alaku valyus szallitészalagnal Ls=4xLy

5. szabély: A valyu mélysége és alakja befolyasolja a pontossagot.

Lapos valyu (kis o valyuszog) esetén jobb a mérési pontossag:

Heveder valyi- Alkalmassag:
o szége:

0° és 20° kdzott  JO
‘4=5 30°-ig ELEGSEGES
45°ig FELTETELESEN

[ i ALKALMAS (*)

AV alaku valyu (*) kedvezétlen.
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(*) Mély ill. V alaku valyuk lerontjak a mérés pontossagat és ezért csak olyan esetekben
alkalmazhatok, ahol a mérési pontossag masodlagos szempont.
e A hevedernek mindig ra kell fekiidni az allomasok gorgéire. Ezt legkdnnyebben
o kis valyuszoéggel,
o rugalmas hevederrel érhetik el.
o Gondoskodjanak arrdl, hogy nagy legyen a szalagterhelés.
o Gondoskodjanak a szalag k6zéppontos futasardl, keruljék a kilpontos szalag-

terhelést, ami a szalag félrefutdsahoz és a mérési eredmények pontatlansaga-
hoz vezethet.

KERULENDO
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6. szabaly: A mérleg befolyasovezetében a heveder valyuszogének
maximalisnak és allandénak kell lennie.

kozépsod gorgd

t ! ’
teljes valyuszog: a befolyasovezetben:
HELYES NEM ENGEDHETO MEG

o Kerlljék az olyan szallitészalagok hasznalatat, amelyeknél a szalagdobok
magasabban vannak, mint a gérg6k. Esetleg valasszanak nagyobb tavolsagot a
szalagdob és a befolyastvezet kozott.

legnagyobb véalyussag

meéréallomas valyuszdg
névértékre vetitett
pontossag

30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 15°
PO T ® T O UL
alland6 valyuszog .

| szilkséges a mérleg
1

befolyasovezetében |
|< =

legnagyobb véalylussag
mérdallomas valyuszég

mértértékre vetitett
pontossag

30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 15°

allandé valyuszég
| szukséges a mérleg
befolyasdvezetében
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7. szabély: A gorgoallomasokat a mérleg befolyasovezetében pontosan
sikba kell beallitani. A - feliilrél nézve - eltolt gorgékkel
kialakitott allomasok ronthatjak a mérési pontossagot.

névértékre vetitett

, £ meéréallomas
pontossag £
N

mértértékre vetitett £
pontossag £
N

mérdallomas

a mérleg befolyasdvezete l

o A befolyasdvezetben 3 - 5 mm-rel kiemelve helyezzék el a gorgéket.

o Sikbeallitas utan rogzitsék a gorgballomasokat elmozdulas és stillyedés
megakadalyozasara.

o Asikbeallitas soran allapitsak meg a goérgdk sugariranyu Gtését.

e A gOrgék sugariranyu ttésének megengedett legnagyobb tlréshatara = 0,2
mm, jeldljék be a gérgd kdpenyén kétoldalt az atlagolt Gtéstlirést.
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e Meér6- és hatarold gorgéknél a tengelyeknek - fellilrél nézve - egyvonalban kell
lenni.

1-3°
A

»

F—HE——F—=¢
e e o

tengelyek Kitorés 1°...3° eltolt
egyvonalban tengelyek
HELYES LEHETSEGES KERULENDO

(V alaku valyura is érvényes)

o Eltolt tengelyl méré- és hatarol6é gérgésorok nem adnak pontos mérészakaszt.

mérészakasz

hatarolégorgb-
allomas

1
I |
T I i I
hataroldg6rgo- | mérdallomas |
allomas . !
I I
| (1

_TI ™

r 1y Yy v
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8. szabély: A mérleg befolyasovezetében a hevederes szallitészalag
vazanak stabilnak és az alapzatnak szilardnak és
siillyedésmentesnek kell lennie.

o A szalagvaz illesztési pontjait a befolyasévezetben hegesztéssel kell kialakitani.

1 — N

,/
e

1
ES<
- . < .
/l/'/ \
hegesztett csavarozott

o A szalagvaznak és az alépitménynek biztositania kell a gorgék tartés egytenge-
ly(ségét (lasd 6. szabaly). Amennyiben sziikséges, erésitsék meg vagy
tamaszszak ala kuldn a szalagvazat.

mérdallomas

kiegészité tartdlabak

o Acélsodrony betétes hevederl szallitészalagok alkalmatlanok szalagmérlegek
beépitéséhez.

o Kerlljék a vibraciot a befolyastvezet kdrzetében.

o A befolyasdvezetben nem szabad a szalagfutas szabalyozasahoz iranyité
goérgballomasokat beépiteni.
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9. szabaly: |Sulyfeszité allomast kell kialakitani.

g | éi%u _':{i} 90

l kevés karbantartasigény

—_— |
_Qbu |' Jo
I I kevés karbantartasigény
—_— |
viD_
|

HASZNALHATO

de fennall a megszorulas veszé-
lye, karbantartas sziikséges

e Minél nagyobb a szalagfeszités ingadozasa, annal nagyobb a lehetséges
mérési hiba.

10. szabé|y: Megfelel6 ovintézkedéseket kell foganatositani szél, idéjarasi
koriilmények, szélséséges hémérsékletvaltozasok és vibracio
befolyasa ellen.

e A szél meghamisitja a mérést

e Kozvetlen napsugarzas a megengedett mértéket meghaladé hémérsékletet
idézhet el6 a mérlegcellanal.

o Nedvesség, jég és ho elbsegiti anyagfeltapadasok kialakulasat és ezzel elrontja
a sikbeallitast a befolyasovezetben.

o A szallitészalag-mérleget ér6 egyoldalas napsugarzas fesziilést és esetleg
hémérsékleti elvandorlast idézhet eld.

e Meg kell akadalyozni az alap erds vibraciojat.
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